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I.A.S.

1 6

IGA - VISTAS EXTERIORES
INGEREV RAPID 50 GLOBAL ASSEMBLY

Familia de estaciones de recarga DC para vehículo eléctrico

Unidad Productiva Energy

I.A.S.

860

785

19
00

784,7 700

615

635

615 kg.

I.A.E.
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ABT7006 / ABT7007 / ABT7010 INGEREV RAPID 50 TRIO

29/07/2019

02/08/2019
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